
Аннотация рабочей программы дисциплины «Технология механической 

обработки» для направления подготовки 24.03.01 «Ракетные комплексы и 

космонавтика», направленность (профиль) образовательной программы 

«Ракетно-космическая техника» 

1. Цели и задачи освоения дисциплины (модуля) 

Целью освоения дисциплины Формирование у студентов теоретических знаний и 

практических навыков по проектированию и расчету прогрессивных технологических 

процессов механической обработки, конструированию специальных станочных 

приспособлений. 

Задача дисциплины: 

Усвоение базовых понятий, связанных с технологией машиностроения. Изучение 

технологического оборудования и оснастки для процессов механической обработки 

деталей. Изучение методологии и особенностей разработки технологических процессов 

обработки деталей. 

2. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения 

дисциплины и индикаторы их достижения 

 Профессиональные компетенции и индикаторы их достижения 

Код и наименование профессиональной 

компетенции 

Код и наименование индикатора достижения 

профессиональной компетенции  

ПК-1 Способен осуществлять 

проектирования, конструирования и 

сопровождения на всех этапах жизненного 

цикла КА, КС и составных частей 

ИД – 1 ПК-1 Знать: - последовательность и 

содержание основных этапов проектирования 

КА и КС, ключевые требования массо-

габаритного совершенства конструкции и 

надёжности. 

ИД – 2 ПК-1 Уметь: - разрабатывать проекты 

КА, КС и их составных частей, оформлять 

проектно-конструкторскую и рабоче-

конструкторскую документацию 

ИД – 3 ПК-1. Владеть: - практическим опытом 

сопровождения процесса и испытания КА, 

КС и их составных частей, анализа и оценки 

их работы в процессе эксплуатации 

3. Содержание дисциплины (модуля) 

1. Характеристика детали и анализ технологичности конструкции 

2. Проектирование технологии механической обработки детали 

3. Выбор технологического оснащения операций 

4. Технологические расчеты процесса 

5. Проектирование специальных станочных приспособления и контрольно-

измерительных устройств 
 


